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1 Instruc tiuni de montaj

1.1 Utilizarea instruc tiunilor de montaj

Aceste instructiuni de montaj trebuie sa fie permanent disponibile Tn apropierea uneltei. Orice persoana
insarcinatd sa desfasoare lucrari la unealtd sau cu unealta, trebuie ca in prealabil sa citeasca si sa
inteleaga continutul instructiunilor de montaj. In timpul desfasurérii lucrarilor la utilaj sau cu utilajul,
persoana care efectueaza lucrarile trebuie sa respecte aceste instructiuni de montaj.

Compania TE Connectivity nu isi asuma nicio raspundere pentru pagubele care apar ca urmare a
nerespectarii indicatiilor de pe unealta sau din instructiunile de montaj.

Aceste instructiuni de montaj trebuie completate de céatre detinatorul maginii cu prevederile legislatiei
nationale aplicabile cu privire la prevenirea accidentelor si protectia mediului.

Versiunea original ain limba german a produce efecte juridice.

Instruc tiunile de montaj trebuie p astrate in vederea utiliz arii ulterioare.

1.2 Indica tii de siguran ta in cadrul manualului de utilizare

Pe parcursul sectiunilor si capitolelor urmatoare, diferitele niveluri de risc vor fi evidentiate cu ajutorul
urmatoarelor indicatii de siguranta:

PERICOL!

A Indica tensiune electric a periculoas a care la atingere provoaca in mod sigur raniri grave
sau chiar decesul.

PERICOL!

Indica un pericol iminent important  care, daca nu este evitat, provoaca in mod sigur raniri
grave sau chiar decesul.

Indica un poten tial pericol care, dacd nu este evitat, provoaca raniri grave sau chiar
decesul.

Indica o situatie poten tial periculoas a care, daca nu este evitata, poate provoca raniri
medii sau usoare la nivelul corpului sau pagube materiale.

INDICATIE!

6 Nerespectarea acestei informatii poate conduce la probleme in procesul de productie.
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2 Indica tii de siguran ta esentiale

Unealta este construitd conform celor mai noi progrese tehnologice si conform regulilor tehnice de
siguranta general acceptate.

La executarea oricaror lucrari, cum ar fi instalarea, punerea in functiune, reglarea, operarea, modificarea
conditiilor de utilizare si a modurilor de functionare, revizia si intretinerea uneltei, se vor respecta
procedurile de decuplare prevazute in aceste instructiuni de montaj.

Informare ROHS

Informatii cu privire la prezenta si amplasamentul oricaror substante supuse prevederilor directivei ROHS
(Restriction on Hazardous Substances - Directiva Parlamentului European si a Consiliului privind
restrictiile de utilizare a anumitor substante periculoase in echipamentele electrice si electronice), sunt
disponibile pe pagina de internet:

http://www.te.com/customersupport/rohssupportcenter /

Selectati aici ,Find Compliance Status...“ si introduceti codurile corespunzatoare ale pieselor.

2.1 Responsabilitate

Unealta poate fi operata numai de catre personal instruit si autorizat. Competentele personalului cu
privire la operarea, echiparea, intrefinerea si repararea se stabilesc in mod clar de catre detinatorul
uneltei si trebuie respectate. n special trebuie stabilite competentele pentru lucrarile la instalatia electrica.
Aceste lucrari trebuie executate exclusiv de specialisti calificati.

Modificarile neautorizate aduse uneltei determina exonerarea producatorului, respectiv a furnizorului, de
orice raspundere pentru daunele rezultate.

3 Siguran ta

3.1 Utilizare conform scopului

,<Unealta HV 180 ecran 35mm?‘ cu P/N 541864-2 este adaptata pentru ,masina de crimpare HV*
P/N 528008-4 (viteza de crimpare 10mm/s) de la TE Connectivity .

Aceasta unealtd este conceputa exclusiv pentru prelucrarea mansonului de crimpare ecran

P/N 9-2177090-2!

Pregatirea mansonului de crimpare ecran si conductorii ce urmeaza a fi utilizati sunt descrise in
specificatia de prelucrare 114-94130 a companiei TE Connectivity!

4 Livrare

4.1 Ambalaj

Despachetati cu grija elementele componente ale ,uneltei HV 180 ecran 35mm?* si verificati livrarea pe
baza documentelor. Pastrati ambalajul original Tn vederea unei expedieri ulterioare si a depozitarii uneltei!
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5 Demontarea/Montarea uneltei

PERICOL!
ﬁ + Pericol de strivire a degetelor. Nu introduce  ti niciodat & mana in zona periculoas a.

+ Tnaintea Inlocuirii uneltelor, intrerupe i alimentarea cu curent prin ac  tionarea
intrerup atorului principal!

« In plus, utilajul trebuie s  a fie asigurat impotriva unei porniri accidentale. T n acest
scop, alimentarea cu curent poate fi intrerupt & prin scoaterea stecarului din priz a!

1. Unealta HV este fixata in masina de crimpare HV cu sapte suruburi de prindere (a se vedea imaginile
1si2).

2. Inaintea montarii uneltei se va avea in vedere ca matrita superioara sa fie aliniata la matrita inferioara
(a se vedea capitolul 7.3 ,Inlocuirea matritelor*).

3. Pozitionati unealta Tn masina de crimpare HV si fixati lejer unealta inferioara cu trei suruburi de
prindere, astfel incat sa mai fie posibila alinierea uneltei in masina.

4. Desfaceti surubul superior de prindere al eclisei si fixati unealta superioara in masina de crimpare cu
ajutorul a patru suruburi de prindere.

5. Strangeti toate suruburile de prindere ale uneltei si indepartati eclisa.
Eclisa cu cele doua suruburi de prindere este o parte componentd a uneltei si trebuie pastrata in
apropierea uneltei. Cand unealta nu este fixata in masina de crimpare HV, eclisa trebuie sa fie montata
pe unealta.

unealta
superioara
surub de
surub de prindere
prindere superior, eclisa surub de
prindere
surub de eclisa
prindere surub de
prindere
surub de surub de
prindere prindere, eclisa surub de
prindere
Imagine 1 Imagine 2
unealta
. . . . 5 inferioara
6. Demontarea uneltei se face Tn ordine inversa.

Atentie: Se va avea in vedere ca in timpul opera tiunilor de desfacere a suruburilor
de prindere, unealta superioar a sa nu cad a necontrolat pe unealta inferioar a (a se
vedea imaginea 2). Inaintea desfacerii suruburilor de prindere ale uneltei
superioare, eclisa (a se vedea imaginea 1) trebuie  sa fie fixat a pe unealt a cu dou a
suruburi de prindere.  $urubul superior de prindere al eclisei poate fi str ans dup a
ce unealta superioar a a fost desprins a din ma sina de crimpare.
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6 Operare/Desf asurarea procesului de produc tie
6.1 Reglarea in altimii de crimpare

in vederea reglarii inaltimii la masina de crimpare P/N 528008-4, se vor respecta
prevederile capitolului ,10.1.7 Reglarea Tnaltimii* din manualul de operare 412-18954.

inaltimea de crimpare necesara este atinsd in momentul in care matritele de crimpare se
suprapun exact una peste alta (a se vedea imaginea 3).

unealtd (matrita)
suprapusa exact

unealtd (matrita)
suprapusa exact

Imagine 3

6.2 Unealta

1. Tnaintea montarii uneltei in masina de crimpare HV, se va avea in vedere ca matritele de crimpare sa
fie aliniate corect (a se vedea capitolul 7.3). Trebuie sa va asigurati ca ghidajele cu bile ale bolturilor de
ghidare nu vor iesi din unealtd daca unealta este Tnchisa (suprapunerea matritelor de crimpare).

2. Pregatiti conductorul conform specificatiilor corespunzatoare ale TE Connectivity.

3. Etapele de asamblare ale conectorului si pregatire a conductorului specificat sunt descrise n
specificatia de prelucrare 114-94130.

4. Introduceti eclisa conectorului(a se vedea imaginea 4) in canal (a se vedea imaginea 5).
Impingeti conectorul pana la opritor (a se vedea imaginea 6) si pozitionati-l in unealta.

bolt de ghidare

ghidaj cu bila

conector

canal

eclisa

|
Imagine 4 Imagine 5
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Opritor pentru conector

Imagine 6

5. Deschideti clema de prindere a conductorului prin actionarea supapei de picior (a se vedea imaginea
7).

Pozitionati conductorul pregatit in clema de prindere. Prin eliberarea supapei de picior, clema de prindere
se va inchide (a se vedea imaginea 8).

Imagine 7 Imagine 8

clema de prindere
inchisa

clema de prindere
deschisa

5. Initiati procesul de crimpare prin comanda cu doua maini (a se vedea imaginea 9). Apasati simultan
cele doua butoane ale comenzii cu doud maini si mentineti-le apasate pana la finalizarea procesului de
crimpare.

/Imagine 9 Imagine 10
comanda cu doua clema de prindere maneta

maini

6. Dupa finalizarea procesului de crimpare, clema de prindere poate fi deschisa iar conectorul crimpat cu
conductorul va putea fi scos din masina. Deschideti clema de prindere prin actionarea supapei de picior.
in cazul in care conectorul ramane fixat in unealtd, tensiunea poate fi redusa prin actionarea manetei
spre stanga (a se vedea imaginea 10).
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7 Intre tinere

7.1 Plan de revizie si gresare

Y PERICOL!
A Pericol de strivire a degetelor. Nu introduce  ti niciodat a ména in utilaj, Tnainte ca acesta
sa fi fost oprit in mod corespunz  ator.

PERICOL!

A Inaintea inceperii lucr arilor de revizie, demontare si ntre tinere, ma sina de crimpare
trebuie s a fie deconectat a complet de la re tea prin scoaterea stecarului din priz a.
Pericol de moarte la atingerea pieselor conduc  atoare de electricitate!

Curatarea si revizia regulatd a componentelor accesibile din exterior mentine unealta in stare buna de
functionare. Pentru curatarea uneltei, nu folositi materiale care se scamoseaza, cum ar fi célti de
curatare, etc. Este interzisa curatarea uneltei cu aer comprimat. Nu este permisa curatarea uneltei cu
obiecte dure, ca de exemplu spacluri, bureti de sarma, etc. Murdaria grosiera si abraziunile trebuie
aspirate.

7.2 Gresarea bol turilor de ghidare ale uneltelor

PERICOL!

Inaintea inceperii lucr arilor de revizie, demontare i intre tinere, ma sina de crimpare
trebuie s @ fie deconectat a complet de la re tea prin scoaterea stecarului din priz a.
Pericol de moarte la atingerea pieselor conduc  atoare de electricitate!

AVERTISMENT!
A * Respectati cu stricte te intervalele de inlocuire si intre tinere.

» Purtati manusi si ochelari adecva ti de protec tie in timpul opera tiunilor de gresare.
Pielea care a intrat in contact cu lubrifiantul tre  buie cur atata imediat cu ap a curata
si sapun. Schimba ti-va hainele care au intrat in contact cu lichidul hidr  aulic.

- Bolturile de ghidare vor fi gresate usor cu vaselina universald sau ulei multifunctional!
- Se va evita gresarea excesiva!
- Surplusul de lubrifiant va fi indepartat imediat!

- In cadrul procesului de gresare nu se vor utiliza instrumente ascutite sau tdioase, care ar putea avaria
bolturile de ghidare!
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7.3 Inlocuirea matri telor

\ PERICOL!

, Pericol de strivire a degetelor. Nu introduce  ti niciodat @ méana n utilaj, inainte ca acesta
sa fi fost oprit in mod corespunz  ator.

PERICOL!

A Inaintea inceperii lucr arilor de revizie, demontare i intre tinere, ma sina de crimpare
trebuie s a fie deconectat a complet de la re tea prin scoaterea stecarului din priz a.
Pericol de moarte la atingerea pieselor conduc  atoare de electricitate!

\ AVERTISMENT!

\ * Lucrarile de intre tinere vor fi efectuate exclusiv de ¢ atre persoane autorizate i
' calificate n acest sens.

» Capacele de protec tie si uneltele vor fi indep artate numai cu utilajul oprit ~ si decuplat
de la instala tia electric a. In special carcasa si capacele trebuie indep artate exclusiv
de catre speciali sti.

Demontarea matritelor

Matritele sunt fixate in unealta superioara si cea inferioara si blocate cu cate doua stifturi filetate. Pentru a
indeparta matritele trebuie desurubate stifturile filetate pand cand matritele vor putea fi desprinse din
unealtd (a se vedea imaginile 11 si 12).

stift filetat unealta

superioara

unealta
superioara

matrita ridicata
stift filetat desurubat |

matrita coborata

matrita ridicata stift filetat

stift filetat
desurubat

/ Imagine 11 o Imagine 12 \
unealta inferioara unealta inferioara

Pagina 10 /11 ECOC: EGCO; LOC: Al



411-18540 Rev.A

541864-2 connectivity
unealta unealta
superioara superioara

matrité coboréata

stift filetat desurubat

unealta inferioara

Montarea matritelor are loc in ordine inversa.

Imagine 13

matrita ridicata Ly

stift filetat

Alinierea matritei superioare si a matritei inferioare

matritd coboréata

stift filetat desurubat

Imagine 14 —
unealta inferioara

Inaintea montarii uneltei in masina de crimpare HV, se va avea in vedere ca matritele sa fie aliniate una
fatd de cealaltd (a se vedea imaginile 15 si 16).

flanc de centrare

matrita
coborata

surub de prindere

unealta inferioara

/ Imagine 15

unealta superioara

flanc de centrare

flanc de centrare

surub de prindere |

matrita ridicata

flanc de
centrare

Imagine 16

matrita coborata

Matrita superioara este aliniatd cu matrita inferioara prin slabirea celor doua suruburi de prindere indicate
in imaginea 15 si strangerea uneltei. In cazul in care matrita superioard se suprapune pe matrita
inferioara (precum n imaginea 16), cele doua suruburi de prindere se pot strange (a se vedea imaginea
15). Unealta poate fi acum montata in masina de crimpare HV.

8 Depozitare

INDICATIE:

Se recomand a depozitarea uneltei la temperatura camerei, intr-u

ambalajul original.

n mediu uscat, in

Pagina 11 /11

ECOC: EGCO; LOC: Al



